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Dziekujemy za zakup stacji do lutowania bezotowiowego QUICK TS1200D.
Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé
instrukcje obstugi. Instrukcja ta powinna by¢ przechowywana w miejscu bezpiecznym i tatwo
dostepnym na wypadek potrzeby jej uzycia.

1. BEZPIECZENTWO

Symbol A oznacza, ze aby bezpiecznie postugiwac sie urzgdzeniem nalezy przeczytac
odpowiednie uwagi i zalecenia zawarte w instrukciji.

A UWAGA

Przy wtgczonym zasilaniu temperatura grota jest bardzo wysoka. Niewtasciwe uzytkowanie
moze prowadzi¢c do poparzen Ilub pozaru. Nalezy bezwzglednie stosowac¢ sie do
nastepujgcych zalecen:

® Urzadzenie nalezy uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

® Nie dotykac elementéw metalowych w poblizu grota.

® Nie uzywac urzadzenia w poblizu materiatéw tatwopalnych.

® Nalezy ostrzec osoby znajdujgce sie w obszarze pracy o mozliwosci osiggania przez
urzgdzenie bardzo wysokich temperatur, ktére moga powodowac¢ potencjalne
zagrozenie.

® Przed wymiang czesci oraz w przypadku przechowywania nalezy wytaczy¢ zasilanie i
odczekac az temperatura urzgdzenia spadnie do temperatury pokojowej.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia i zapewni¢ bezpieczenstwo stanowiska pracy i jego
otoczenia, nalezy zastosowac sie do ponizszych zalecen.

® Urzadzenie powinno by¢ zasilane napieciem zgodnym ze specyfikacjg wyrobu (patrz:
tabliczka znamionowa na panelu tylnym stacji).

® Nie uzywac stacji w przypadku jakiegokolwiek uszkodzenia.

® Urzadzenie wyposazone jest w trojzytowy przewdd zakonczony wtyczkg z gniazdem

uziemienia (typu SCHUKO), ktéra musi by¢ podtgczona do 3-biegunowego gniazda ( z

bolcem uziemiajgcym). Nie wolno modyfikowa¢ wtyku lub uzywac nie uziemionego

gniazda zasilania. Przy pojawieniu sie koniecznosci uzycia przedtuzacza uzywacé tylko

przedtuzaczy z tréjzytowym kablem (minimum 3 x 1,5mm?, zyty izolowane),

zapewniajgcych uziemienie.

Stacji nie uzywacé do innych zastosowan niz lutowanie.

Nalezy uzywaé tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Utrzymywac stacje w stanie suchym. W zadnym wypadku nie obstugiwac¢ lub odtgczaé

stacji mokrymi rekoma.

® W procesie lutowania emitowane sg opary. Dlatego nalezy upewni¢ sie, ze obszar
pracy jest odpowiednio wentylowany.

® W czasie uzytkowania urzadzenia unika¢ dziatan, ktére moga nies¢ ryzyko
uszkodzenia ciata.




2. CHARAKTERYSTYKA

Stacja lutownicza TS1200D posiada podwojny, wielofunkcyjny wyswietlacz LCD oraz jest
kalibrowana cyfrowo. Urzadzenie charakteryzuje sie duzg szybkoscig osiggania temperatury i
wygodg obstugi. Wydajna grzatka sprawia ze, czas nagrzewania i odzyskiwania wymaganej
temperatury jest bardzo krotki, co czyni stacje TS1200D jednym z najbardziej efektywnych
urzgdzen do lutowania bezotowiowego.

3. CECHY URZADZENIA

1. Mozliwos¢ wczesniejszego ustawienia trzech trybow pracy z odrebnymi parametrami
technologicznymi dla wygody pracy.
2. Funkcja alarmu temperatury, mozliwos¢ regulacji temperatury alarmu.
3. Umiejscowienie czujnika pozwalajgce na kontrole temperatury grota w czasie rzeczywistym,
szybkie nagrzewanie i odzyskiwanie temperatury.
4. katwa wymiana grotéw lutowniczych.
5. Wykonanie antyelektrostatyczne (ESD) — z sygnalizacjg prawidtowego uziemienia stacji.

4. SPECYFIKACJA

Model TS1200D

Wyswietlanie temperatury Wyswietlacz LCD (TFT)

Moc znamionowa 120W

Napiecie 230V AC*

Zakres temperatury 200°C~420°C/392F~780F

Stabilizacja temperatury 1+2°C (bez przeptywu powietrza i bez obcigzenia)
Temperatura otoczenia (Max) 40°C

Rezystancja miedzy grotem a <2Q

uziemieniem

Potencjat grota wzgledem ziemi <2mV

Wymiary 138 x 168 x 114mm (szer. x gt. X wys.)
Masa Ok. 2,7kg

* Upewni¢ sie, ze napiecie zasilanie jest zgodne ze specyfikacjg wyrobu (patrz tabliczka znamionowa na
panelu tylnym stacji)



5. PODLACZENIE | OBSLUGA STACJI LUTOWNICZEJ

A UWAGA

* Przed poditgczeniem stacji lutownicze] nalezy upewni¢ sie czy napiecie zasilania
odpowiada parametrom podanym na tabliczce znamionowej.

5.1 Podstawka kolby i gabka

A UWAGA

» (Gagbka czyszczaca jest sprasowana. Pod wptywem wody zwieksza swojg objetosc.
Przed przystgpieniem do uzytkowania stacji nalezy zwilzy¢ ggbke wodg a nastepnie
wycisng¢ jg do sucha. Niezastosowanie sie do zalecenia moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia grota.

» Jesli w czasie pracy gagbka wyschnie, nalezy dolaé odpowiednig ilos¢ wody do
wyztobienia podstawki.

1. Zwilzy¢ matg ggbke wodg i nastepnie wycisngc¢ jg do potowy.
2. Umiesci¢ matg ggbke w wyztobieniu podstawki.

5.2 Podlaczanie stacji

A UWAGA

» Przed podtgczeniem/odtgczeniem stacji lutowniczej nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik
jest w pozycji "wytgczone". Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze doprowadzié
do uszkodzenia stacji.

1. Podtgczy¢ wtyczke kolby do gniazda w stacji lutowniczej. Zwréci¢ uwage na prawidtowe
dopasowanie pozycji ztagcza do gniazda.

2. Umiesci¢ kolbe lutowniczg na podstawce.

3. Podtgczy¢ wtyczke zasilajgcg do uziemionego gniazda zasilajgcego.



4. Uruchomic stacje wigcznikiem.

5.3 Wiaczanie / wylgczanie stacji

Wiaczanie/wytgczenie ,miekkie” lub wtgczanie/wytgczanie ,twarde”.

1. Wigczanie/wytgczanie ,twarde” — przy pomocy wigcznika umieszczonego z tytu stacji.

2. Wigczanie/wytagczanie ,miekkie” — przy pomocy przycisku ,POWER” na panelu przednim
stacji, gdy wigcznik z tytu stacji jest w pozycji ,wigczony”. Przycisk ,POWER” nalezy nacisng¢ i
przytrzymac ok. 3s, aby wigczy¢ stacje. Rowniez przy pomocy przycisku ,POWER” wytgczy¢
stacje.
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5.4 Ustawianie temperatury

A UWAGA

* Nalezy upewni¢ sie, ze temperatura pracy stacji moze zosta¢ zmieniona (wpisano
poprawne hasto — wstepne "000" lub ustawione przez uzytkownika). W trakcie
ustawiania temperatury element grzejny jest wiaczony.

Istnieje mozliwos¢ ustawienia trzech trybow (kanatow) pracy. Nalezy nacisngc i przytrzymac
odpowiednio przycisk "1", "2", "3" dla trybu "1", "2", "3".
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Zwiekszanie temperatury:

Nacisng¢ przycisk ,+”, aby zwiekszy¢ temperature o 1 cyfre. Nacisngc i przytrzymac przycisk
-+, aby zwiekszac temperature w sposéb ciggty.



Zmniejszenie temperatury:
Nacisng¢ przycisk ,-,, aby zmniejszy¢ temperature o 1 cyfre. Nacisng¢ i przytrzymac przycisk
- @by zmniejszaé temperature w sposob ciggty.

Nacisngc¢ i przytrzymac przez 3s przycisk ,2”, aby przej$¢ do kanatu 2. Kolor czcionki zmieni sie
na niebieski. Szybka zmiana temperatury odbywa sie przez nacisniecie przycisku ,+/-,.
Nacisngc¢ przycisk ,2”, aby zapisa¢ ustawienie.
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Nacisng¢ i przytrzymac przez 3s przycisk ,3”, aby przejs¢ do kanatu 3.
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Kolor czcionki zmieni sie na niebieski. Szybka zmiana temperatury odbywa sie przez
nacisniecie przycisku ,+/-,. Nacisngc¢ przycisk ,3”, aby zapisa¢ ustawienie.

6. MENU USTAWIEN

6.1 Przejscie do menu ustawien

1. Nacisnag¢ jednoczes$nie przyciski ,2” i ,3”, aby przejs¢ do menu ustawien.

| sET | | SET |
BESD Test B Key Tone
o Unit o Password
@ Sleep _L
® Close |Ub 5] Enguage
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2. Nacisnac przycisk ,2”



6.2 Ustawienie funkcji ESD

1. Nacisng¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybraé¢ pozycje ,ESD test”. Nastepnie nacisng¢ przycisk
.2, aby przejs¢ do interfejsu ustawien funkcji ESD. Nacisng¢ ponownie przycisk ,2”, aby
aktywowac menu i przy pomocy przycisku ,1” wybra¢ ustawienie ON lub OFF (wtgczenie lub
wytgczenie funkcji). Nacisng¢ przycisk ,2”, aby zapisaé ustawienie.

| SET | | SET |
BESD Test b ESD Test _ ESDTesft
e Unit e Unit ~ MEMONOOFF

Sleep

e Sleep — a
# Close ~ | eClose
@ Alarm Temp + eAlarm Temp +
@ Alarm Temp aflarm Temp -
~==ENTER IBACK === |ENTER IBACK

A UWAGA

» Jedli wybrano ustawienie ,ON”, ztgcze uziemienia musi by¢ potgczone z uziemieniem
ESD. W innym wypadku aktywowany zostanie alarm (wskaznik ESD na gtéwnym
ekranie bedzie wyswietla¢ sie na czerwono).

2. Po ustawieniu funkcji ESD nacisna¢ przycisk ,2”, aby zapisa¢ ustawienie i przycisk ,3”, aby
wréci¢ do trybu pracy.

6.3 Ustawienie jednostki

1. Nacisng¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybra¢ ustawienie jednostki. Nacisng¢ przycisk ,2”, aby
przejs¢ do interfejsu wyboru jednostki temperatury. Nacisng¢ ponownie przycisk ,2”, aby
aktywowac¢ menu, a nastepnie przycisk ,1”, aby wybraé jednostke.

| SET | | SET |
e ESD Test 2 ESD Tesi lUnit |
B Unit B Unit _ mrcow
e Sleep e Sleep
@ Close = e Close
® Alarm Temp + e Alarm temp +
e Alarm Temp - e Alarm temp -
=>>| ENTER IBACK ‘CrT TSTORE | BACK
| SET |
@ ESD Test
B Unit Unit
‘e Sleep ECOT

.= | ®mClose

e Alarm temp +
@ Alarm temp -

=== [ENTER BACK

2. Po wybraniu jednostki temperatury nacisng¢ przycisk ,2”, aby zapisa¢ ustawienie.
3. Nacisng¢ przycisk ,3”, aby wrdcic¢ do trybu pracy.



6.4 Ustawienie czasu uspienia

1. Nacisna¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybraé ustawienie czasu uspienia. Nacisng¢ przycisk ,2”,
aby przejs¢ do interfejsu ustawien czasu uspienia. Nacisng¢ ponownie przycisk ,2”, aby
aktywowa¢ menu. Przy pomocy przycisku ,1” wybrac¢ ustawienie ,ON” lub ,OFF”. Ustawienie
,OFF” oznacza, ze funkcja uspienia nie jest aktywna. Jesli wybrano ustawienie ,ON”, przy
pomocy przyciskow ,+” lub ,-, zmieni¢ czas uspienia.

| SET |
| SET | ® ESD Test _
: Unit
_UESI_:I Test !.,.IEEP e e
s Cnil L Parameter{M)
BSleep eClose
eClose ——— | @ Alarm temp+ 40
e Alarm lempt @ Alarm temp-
e Alarm temp | =22 |_ENTER_|BPLCK
=>>>= |ENTER |BACK
| SET
aESD Test Siaa
eUnit i
FQ|EED - MOKN —gOFF
= sClose Parameter|{M)
2Alarm temp+ 40

eAlarm temp-

A UWAGA

» Stacja lutownicza przechodzi do stanu uspienia po sygnale dzwigkowym.

* Po przejsciu do stanu udpienia na ekranie pojawi sie wskaznik [“—j?, a ekran sie
Sciemni.

o Zakres ustawien czasu uspienia to 5s~99min. NacisngC jakikolwiek przycisk, aby
wybudzi¢ stacje.

» Po osiggnieciu czasu uspienia stacja lutownicza wytgczy sie automatycznie.

2. Po ustawieniu czasu uspienia nacisng¢ przycisk ,2”, aby zatwierdzic.
3. Nacisna¢ przycisk ,3”, aby wrdci¢ do trybu pracy.



6.5 Ustawienie czasu wylaczenia

1. Nacisng¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybra¢ ustawienie czasu zamkniecia. Nacisngé przycisk
.2, aby przejs¢ do interfejsu ustawien czasu uspienia. Nacisng¢ ponownie przycisk ,2”, aby

aktywowa¢ menu. Przy pomocy przyciskow ,+” lub -, zmieni¢ czas zamkniecia. Zakres
ustawien czasu zamkniecia to 1min~240min.
| SET | | SET |
o ESD Test e ESD Test
o Unit sunit—— _lClose|
ol 5] MON ODFF
._Sleelj .L Paramelaer{M)
@ Alarm temp+t sAlarm temp+ Lo
@ Alarm temp e Alarm temp
=== ENTER BACK === ENTER |IBACK
| SET |
e ESD Test S
"= | & Unit
@ Sleep FEONCOJOOFF
pClose Parameter{M])

@ Alarm temp+ U

e Alarm femp-

ON/OFF STORE| BACK

2. Po ustawieniu czasu wytgczenia nacisngc¢ przycisk ,2”, aby zatwierdzic.
3. Nacisng¢ przycisk ,3”, aby wrdcic¢ do trybu pracy.



6.6 Ustawienie alarmu wysokiej temperatury

1. Nacisna¢ przycisk ,,1” lub ,+”, aby wybrac¢ ustawienie alarmu wysokiej temperatury Nacisngé¢
przycisk ,2”, aby przejs¢ do interfejsu ustawien alarmu wysokiej temperatury. Nastepnie
ponownie nacisng¢ przycisk ,2”, aby aktywowa¢ menu ustawien. Przy pomocy przycisku ,1”
wybra¢ ustawienie ,ON” lub ,OFF”. Ustawienie ,OFF” oznacza, ze alarm jest wylgczony. Przy
pomocy przyciskoéw ,+” lub ,-, zmieni¢ wartos¢ temperatury. Zakres ustawien to 2~99°C.

| SET | | SET |
o EED TEST e ESD TESI |.ﬁlarrr| |-:~"|:-j
e Unit o Unit
o Sleep e Sleep E0N CJOFF
'_'C|C|5'3 - a Farameier, @
— ! = ® Close
pAlarm temp+ BAlarm tempt 20
e Alarm temp- @ Alarm temp
=>>=|ENTER IBACK === |[ENTER IBACK
| SET
2 ESD Test hinrm tompn
e nit
o Sleep B
— aClose
BAlarm temp+ L

e Alarm temp-

ON/OFF STORE BACK

2. Po ustawieniu alarmu wysokiej temperatury nacisngc¢ przycisk ,2”, aby zatwierdzic.
3. Nacisng¢ przycisk ,3”, aby wrdcic¢ do trybu pracy.



6.7 Ustawienie alarmu niskiej temperatury

1. Nacisna¢ przycisk ,,1” lub ,+”, aby wybrac¢ ustawienie alarmu wysokiej temperatury Nacisngé
przycisk ,2”, aby przejs¢ do interfejsu ustawien alarmu niskiej temperatury. Nastepnie ponownie
nacisng¢ przycisk ,2”, aby aktywowa¢ menu ustawien. Przy pomocy przycisku ,1” wybrac
ustawienie ,ON” lub ,OFF”. Ustawienie ,OFF” oznacza, ze alarm jest wytgczony. Przy pomocy
przyciskéw ,+” lub ,-, zmieni¢ wartos¢ temperatury. Zakres ustawien to 2~99°C.

| SET |
e ESD Temp
e Unit
e Sleep
e Close
@ Alarm teﬁ+

—

B Alarm temp-
|>>> |[ENTER IBACK

— > '

@ Alarm temp+
B Alarm temp

| SET |
e ESD Test |.¢-Inrn| temp |
Unit
> Sleep EONCOOFF
e Close Faramatar] )

25

| === |ENTER IBACK

| SET |
@ ESD Test
® lnit SR
® Sleep EON O
?ClDSE Farameteri T}

@& AlarmTemp+ 0
B AlarmTemp-

| ON/OFF STORE| BACK

2. Po ustawieniu alarmu niskiej temperatury nacisngc¢ przycisk ,2”, aby zatwierdzic.

3. Nacisng¢ przycisk ,3”, aby wrdcic¢ do trybu pracy.



6.8 Ustawienie dzwieku przyciskow

1. Nacisng¢ przycisk ,,1” lub ,+”, aby wybra¢ ustawienie ,Key Tone”. Nacisng¢ przycisk ,2”, aby
przejs¢ do interfejsu ustawien ,dzwieku przyciskow”. Nastepnie ponownie nacisng¢ przycisk ,,2”,
aby aktywowa¢ menu ustawien. Przy pomocy przycisku ,1” wybra¢ ustawienie ,ON” lub ,OFF”.
Ustawienie ,OFF” oznacza, ze dzwiek przyciskéw jest wytgczony. Nacisng¢ przycisk ,ENTER?,
aby zatwierdzi¢ ustawienie.

| SET | | SET |
- Key Tone I Key Tone TR
e Password e Password 1. = -
@ Language 'I‘EEHEEEge )
) = ° -
hl o
° ]
=== |ENTER [BACK —~ == ENTER BACK
| SET |
b Key Tone _[Key Tong |
e Password mOND OFF

@ Language
Lo

e [+]

L

ON/OFA STORE | BACK

2. Po ustawieniu nacisnag¢ przycisk ,2”, aby zatwierdzic.
3. Nacisna¢ przycisk ,3”, aby wrdci¢ do trybu pracy.



6.9 Ustawienie hasta

1. Nacisng¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybra¢ ustawienie ,password”. Nacisngé przycisk ,2”, aby
przej$¢ do interfejsu ustawien resetowania hasta. Nastepnie ponownie nacisngc przycisk ,2”,
aby aktywowa¢ menu ustawiania hasta. Przy pomocy przyciskow ,+” i ,-, wpisa¢ aktualnie
obowigzujgce hasto (000000 lub ustawione przez uzytkownika). Nacisngé przycisk ,2” aby
zapisa¢ ustawione hasto. Ustawione hasto nalezy nastepnie wpisa¢ powtornie. Jesli w obu
przypadkach hasto jest takie same, wyswietli sie komunikat ,OK”, co oznacza, ze zmiana
zostata zakohczona sukcesem.

| SET | | SET |
® Key Tone e Key Tone  |[Password
» Password b Password
® Language — ° Language g
: L]
o - L]
=== |ENTER |IBACK === |ENTER |IBACK
| SET |
e Key Tone |Passwnr¢
= Fassword Enfer old PEW
~, ° Language ek
L]
L]
=== |ENTER IBACK
| SET |
a Key Tone Passwnrg
B Password Enter new FPDW:
@ Language_
— LEEER N
—- e

== STORE | BACK

A UWAGA

* Po zmianie hasta nie mozna dokonac¢ zmian ustawien temperatury. W celu dokonania
zmian nalezy ponownie wejs¢ do interfejsu ustawien wpisujgc poprawnie nowe hasto.




6.10 Ustawienie jezyka

1. Nacisng¢ przycisk ,1” lub ,+”, aby wybrac jezyk. Nacisnaé¢ przycisk ,2”, aby przej$¢ do menu
wyboru jezyka. Przy pomocy przycisku wybra¢ jezyk (do wyboru sg: angielski, uproszczony
chinski, tradycyjny chinski).

| SET | | SET |
B Language iLanguage fanguagd
: ~, N OT Ghinsss
>>>|ENTER |BACK >>>|ENTER [BACK
| SET |

B Language Languagy

=1 HEnglish
OR Chinese

| _ OT Chinese

E/SIT |STORE |BACK

2. Po ustawieniu jezyka nacisngc przycisk ,2”, aby zapisa¢ ustawienie
3. Nacisng¢ przycisk ,3”, aby wrdcic¢ do trybu pracy.

7. KALIBRACJA TEMPERATURY

Uwagi:

» Stacja powinna by¢ rekalibrowana kazdorazowo po wymianie kolby lutowniczej.
 Stacja Quick TS1200D kalibrowana jest cyfrowo a wartosci po korekcie wybiera sie za
pomoca przyciskow dokonujgc zmian w prosty sposob.

 Zaleca sie stosowanie dedykowanego termometru grota Quick 191AD [nr kat. 202413]

Kalibracje wykonuje sie wedtug nastepujgcej procedury, z uzyciem termometru:
1. Ustawi¢ temperature stacji na pewng okreslong warto$c¢.

2. Po ustabilizowaniu sie temperatury zmierzy¢ temperature grota termometrem i zanotowaé
wynik.

3. Nacisng¢ i przytrzymac przyciski "1" i "3". Stacja lutownicza przejdzie do trybu kalibraciji
temperatury a ekran LCD zacznie migaé. Za pomocg przyciskéw "+" i "-" zmieniaé wartosé
temperatury na zgodng ze wskazaniem termometru. Nacisng¢ przycisk ,2” w celu
potwierdzenia.
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Uwagi:

» Jesli stacja zablokowana jest hastem, nie jest mozliwa kalibracja — nalezy wprowadzi¢
poprawne hasto.

» Zalecamy stosowanie termometrow typ 191 lub 192 produkcji Quick do pomiaru
temperatury grota

8. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA GROTA

8.1 Uzytkowanie grota
1. Temperatura grota

Wysokie temperatury lutowania skracajg zywotnos¢ grota. Nalezy stosowac najnizszg mozliwg
temperature lutowania. Znakomita charakterystyka termiczna odzyskiwania energii zapewnia
wydajne i efektywne lutowanie przy niskich temperaturach oraz zabezpiecza wrazliwe elementy
lutowane przed ich uszkodzeniem.

2. Czyszczenie

Pozostatosci powstate w wyniku lutowania powodujg pokrycie powierzchni grota tlenkami i
weglikami, ktére mogg wywotaé jego uszkodzenie, nieprawidtowg prace oraz zmniejszyé
przewodnos¢ cieplng grota. Nalezy regularnie czysci¢ grot za pomoca gabki. Przy ciggtym
stosowaniu lutownicy nalezy usuwaé wszystkie zanieczyszczenia z grota co najmniej raz w
tygodniu.

3. Gdy stacja nie jest w uzyciu

Po skonczonej pracy nie nalezy pozostawiac stacji na dtugo z ustawiong wysokg temperatura.
Prowadzi to bowiem do pokrycia grota tlenkami i weglikami, ktére mogg w sposdb znaczacy
zmniejszy¢ przewodnos¢ cieplng grota.

4. Po pracy

Po uzyciu zawsze wyczySci¢ grot i pokry¢ Swiezg warstwg lutowia. Pomaga to chroni¢ grot
przed utlenianiem.



8.2 Konserwacja grota

1. Sprawdzanie i czyszczenia grota

A UWAGA

* Nie nalezy szlifowa¢ grota w celu usuniecia tlenkéw

(1) Ustawi¢ temperature na 250°C

(2) Po ustabilizowaniu sie temperatury wyczysci¢ grot za pomocg gabki i sprawdzi¢ stan grota.
(3) Jezeli czes¢ lutujgca grota jest pokryta czarnym tlenkiem, nalezy natozy¢ nowg cyne (z
topnikiem) oraz wytrze¢ grot ggbka. Powtérzy¢ czynnos¢ dopdki tlenki nie zostang catkowicie
usuniete. Pokry¢ grot nowg warstwg lutowia, aby uchroni¢ go przed utlenianiem i przedtuzy¢
jego trwatosc¢.

(4) Jezeli grot jest zdeformowany lub skorodowany nalezy wymieni¢ go na nowy.

2. Nieocynowany grot

Nieocynowany (niepobielony) grot to taki, ktory nie jest pokryty lutowiem. Naraza to pokrycie
ochronne grota na utlenianie i prowadzi do degradacji efektywnosci wymiany (przewodzenia)
ciepta na grocie.

Nieocynowanie spowodowane moze by¢:

(1) Niewykonaniem lub niemozliwoscig wykonania prawidtowego pobielenia grota (pokrycia
Swiezym lutowiem) gdy nie jest on w uzyciu

(2) Wysokimi temperaturami grota

(3) Niewystarczajgcg iloscig topnika dla czynnosci lutowniczych

(4) Wycieraniem grota za pomocg brudnej lub suchej ggbki albo Scierki (zawsze nalezy uzywac
czystej, nawilzonej gabki wolnej od zwigzkdéw siarki)

(5) Zanieczyszczeniami lutowia, pokrycia ochronnego grota lub lutowanych powierzchni

3. Odnawianie nieocynowanego grota

(1) Po ochtodzeniu wyjg¢ grot z kolby lutowniczej.

(2) Wyczyscic delikatnie grot z tlenkéw i innych zanieczyszczen za pomocg odpowiednich
srodkéw $ciernych o ziarnistosci od 80 do 100.

(3) Owing¢ lut rdzeniowy "tinol" z topnikiem (o s$rednicy 0,8mm lub wiekszej) wokét grota,
umiesci¢ grot w kolbie lutowniczej, nastepnie wigczy¢ stacje.

Uwagi:
Zjawisko nieocynowanego grota nie bedzie wystepowaé przy starannej, kazdorazowej
konserwaciji.



4. Przedtuzanie zywotnosci grota

(1) Zawsze pokrywac grot lutowiem przed i po zakonczeniu pracy. Uzywac¢ mozliwie najnizszej
temperatury lutowania. Dzieki temu zapobiegnie sie utlenieniu grota i przedtuzy jego zywotnosé.
(2) Stosowac najnizszg mozliwg temperature, aby uchronic grot przed utlenianiem.

(3) Uzywac grotéw precyzyjnych (wysmuktych) jedynie wtedy, gdy jest to niezbedne. Powioki
ochronne na tych grotach sg mniej odporne niz powtoki na grotach grubszych (tepych,
nieostrych)

(4) Nie uzywac grota jako narzedzia do detekcji. Wyginanie, stukanie, nacisk na grot spowoduje
uszkodzenie powtoki ochronnej i znacznie skroci zywotnosé grota

(5) Stosowac minimalng ilo$¢ aktywnych topnikow niezbedng do pracy. Wysoko aktywne
topniki powodujg zwiekszong korozje powtok ochronnych grota.

(6) Aby przedtuzy¢ zywotnosc¢ grota nalezy wytgczac stacje gdy nie jest ona w uzyciu.

(7) Nie nalezy dociska¢ grotéw w trakcie lutowania — docisk nie zwiekszy dostarczanego ciepta.
Dla poprawy przeptywu ciepta uzywamy lutowia, ktore tworzy mostek cieplny pomiedzy grotem i
obiektem lutowanym

9. DOBOR PRAWIDLOWEGO GROTA

1. Grot powinien zapewnia¢ jak najlepszy kontakt z elementem lutowanym. Im wigeksza
powierzchnia styku, tym lepsze przekazywanie ciepta, co pozwala na szybsze powstawanie
lutdw o wysokiej jakosci.

2. Nalezy dobiera¢ grot, ktéry bedzie najlepiej doprowadzat ciepto do punktu lutowniczego. Grot
krétszy zapewnia lepszg kontrole procesu lutowania. Natomiast groty wydtuzone lub odgiete

sg niezbedne do lutowania elementéw, np.w gesto upakowanych uktadach i ptytkach
elektroniki.
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10. KOMUNIKATY BLEDOW

W przypadku nieprawidtowej pracy urzadzenia generowane sg rozne komunikaty btedow.

"Sensor broken" — uszkodzony czujnik

"handle type" — nieprawidtowa kolba lutownicza
"NO handle" — brak zamontowanej kolby lutowniczej
"sensor shorten" — zwarcie czujnika

"Heater shorten" — zwarcie grzatki

11. RODZAJE GROTOW
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12. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok oznacza,

ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢ dostarczany

do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie nalezy go wyrzucac¢ razem

z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontakitowac sie z przedstawicielem
przedsiebiorstwa lub lokalnymi stuzbami odpowiedzialnymi za zarzgdzanie odpadami.
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